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บทคัดย่อ 
การวิจัยครั้งนี้มีวตัถุประสงค์เพื่อ 1) ออกแบบและสร้างแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ 2) 
ประเมินคุณภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ 3) ประเมินประสิทธิภาพของแบบจ าลอง
เครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 4) ประเมินความพึงพอใจต่อแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
ประเมินคุณภาพโดยผูเ้ชี่ยวชาญ 5 ท่าน ประเมินความพึงพอใจโดยนักศึกษาระดับประกาศนยีบัตรวิชาชีพช้ันสูง
และปรญิญาตรี จ านวน 45 คน เครื่องมือที่ใช้ได้แก่ แบบบันทึกผลการทดลอง แบบประเมินคณุภาพและแบบ
ประเมินความพึงพอใจ สถิติที่ใช้ได้แก่ ค่าเฉลีย่เลขคณิต และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน ผลการวิจัย พบว่า การ
ออกแบบและสร้างมีโครงสรา้งที่สะดวกและเหมาะสมต่อการใช้งาน สามารถน าไปประกอบเป็นสื่อการเรียนการ
สอนไดเ้ป็นอย่างดี คณุภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ ภาพรวมมคีุณภาพอยู่ในระดับมาก
ทีสุ่ด ประสิทธิภาพการท างาน คิดเป็นร้อยละ 100 ความพึงพอใจภาพรวมมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมากที่สุด 
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ABSTRACT 
The purpose of this research was to 1) Design and build a model of automatic stamping 
machine. 2) Evaluate the quality of the automatic stamping machine model. 3) Evaluate the 
efficiency of the automatic stamping machine model. 4) Assessment of satisfaction with the 
automatic stamping machine model. Quality assessment by 5 experts. Satisfaction was 
assessed by 45 diploma and bachelor's degree students. The tools used are Experimental 
results, Quality assessment form and Satisfaction assessment form. The statistics used are 
arithmetic mean and standard deviation. The results of the research showed that : The design 
and construction are structured to be convenient and suitable for use and Three vehicles can 
be used as a teaching material as well. The quality of the automatic stamping machine model 
the overall quality is at the highest level. Performance Accounted for 100 percent. Overall 
satisfaction was at the highest level. 
 

Keywords : Model / Automatic Workpiece Stamping Machine 
 

บทน า 
ปัจจุบันเทคโนโลยีในการผลิตอุสาหกรรม มีการพัฒนาไปอย่างรวดเร็วมีการน าเอาเทคโนโลยสีมยัใหม ่

น ามาใช้เพื่อทดแทนแรงงานคน เพื่อลดต้นทุนในการผลติ อีกทั้งมีความถูกต้องแม่นย า  การที่น าเอา PLC มาใช้
ควบคุมผลผลิตเพื่อให้กระบวนการผลิตนั้นมีประสิทธิภาพสูง และมคีวามประหยัด PLC จึงได้มีบทบาทในโรงงาน
อุสาหกรรมต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นอุสาหกรรมทีผ่ลติรถยนต์ อุสาหกรรมที่ผลิตยา อุสาหกกรรมทีผ่ลติอาหาร และใน
อุสาหกรรมต่างๆ ได้น าเอา PLC มาควบคุมสายพานล าเลียง มอเตอร์ เซนเซอร์ และอุปกรณ์ตา่งๆ 
สถาบันการศึกษาจึงเล็งเห็นถึงความส าคญัต่อการใช้งานของ PLC จึงให้นักศึกษาได้มีการเรยีนเขียนโปรแกรม 
PLC ขึ้น ในสถาบันการศึกษาน้ันยงัขาดอุปกรณส์ื่อการเรียนการสอน PLC จึงท าให้นักศึกษาเข้าใจการท างาน
หรือการน าเอาไปใช้งานจริง การควบคุมด้วยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร์  (Programmable Logic 
Controllers : PLC) เป็นอุปกรณท์ี่ใช้ควบคุมการท างานของเครื่องจักร หรือกระบวนการตา่งๆ โดยใช้โปรแกรม
ค าสั่งที่ท าหน้าท่ีเหมือนวงจรรีเลย ์มีส่วนของอินพุตและเอาต์พุตที่สามารถต่อใช้งานได้ทันที ดังนั้นโปรแกรมเม
เบิลคอนโทรลเลอร์ จึงถูกใช้ในงานอุตสาหกรรมเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพในการท างานของเครื่องจักร ท าให้
เครื่องจักรท างานได้โดยอัตโนมัติ (กันตภณ, 2557) มีความสะดวกหลายอย่างในเรื่องความต่อเนื่องในการท างาน 
ความเร็วสม่ าเสมอ เป็นผลต่อการผลิต การควบคุมคุณภาพและท าให้สถานประกอบการมผีลก าไรเพิ่มขึ้นและมี
ผลต่อการศึกษาและการฝึกด้านอาชีวศึกษาเป็นอย่างมาก อุตสาหกรรมสมัยใหม่จ าเป็นต้องมีระบบการฝึก การ
เปลี่ยนแปลงอย่างแพร่หลายและมองเห็นได้ ซึ่งเป็นรูปแบบของโปรแกรม PLC ที่ใช้ในการควบคุม ไดม้ีรูปแบบ
โปรแกรมที่แน่นอน และมผีลต่อการเปลีย่นแปลงระบบการฝึกทางดา้นอาชีวศึกษาและความต้องการทางด้าน
ทักษะเป็นสิ่งส าคญัที่จะช่วยพัฒนาสร้างช่างเทคนิคให้ทันต่อปรมิาณท่ีต้องการได้ โดย PLC ได้เข้ามามบีทบาทใน
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การศึกษา วิทยาลัยเทคนิคก าแพงเพชรเป็นสถาบันการศึกษาในสังกัดส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
และเปดิสอนในหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชชาชีพ (ปวช.) หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) และ
หลักสตูรระดับปริญญาตรี สายเทคโนโลยีหรือสายปฏบิัติการ รายวชิาการโปรแกรมและควบคุมไฟฟ้า รายวิชา
ระบบควบคมุในงานอุตสาหกรรม และรายวิชาการโปรแกรมคอมพิวเตอร์เพื่องานอาชีพ เป็นรายวิชาชีพใน
หลักสตูรของสามหลักสูตรนี้ ซึ่งเปน็การน า PLC มาใช้ในการจัดการเรียนการสอนที่เกี่ยวข้องกับระบบ
อุตสาหกรรมโดยตรง แต่การเรียนการสอนเป็นไปด้วยความยากล าบากเนื่องจากขาดสื่อท่ีใช้ประกอบการเรยีน
การสอน สื่อท่ีมเีป็นการสอนที่เน้นความรู้ ความเข้าใจเรื่องเนื้อหามากกว่าการปฏิบัตจิริง ภาพโดยรวมของระบบ
กระบวนการผลติในงานอุตสาหกรรมมีข้อจ ากัดในด้านของรูปลักษณข์องช้ินงานจริงในระบบอุตสาหกรรมที่จะท า
ให้ผู้เรียนนั้นไมส่ามารถมองเห็นและเข้าใจการท างานท่ีชัดเจนอีกท้ัง (วิภพ, 2553) เป็นชุดสาธิตที่ใช้ในการเรยีน
การสอน เป็นสื่อท่ีมีประสิทธิภาพเป็นสิ่งท่ีมีความส าคัญที่จะช่วยให้นักศึกษา ได้เรียนรูต้ามวัตถุประสงค์ และมี
ความเข้าใจในเนื้อหารายวิชาเพิ่มมากขึ้น ครูผูส้อนได้ใช้ในการเรียนการสอนและน าเสนอให้นักศึกษาได้เห็นการ
ท างานจริง จินตนาการเห็นส่วนประกอบต่างๆ ของสื่อได้ชัดเจนมากยิ่งขึ้น 

จากปัญหาข้างต้น ผู้วิจัยจึงเกิดแนวคิดและสนใจการสร้างแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ
ด้วย PLC เพื่อการออกแบบจ าลองแทนของจริงในงานอุตสาหกรรม ส าหรับนักศึกษาได้พัฒนาความรู้ และทักษะ
ที่เกิดประโยชน์ต่อการเรียนการสอนได้อย่างมีประสิทธิภาพต่อไป 
 

วิธีด าเนินการวิจัย 
 1. กรอบแนวคิดในการวิจัย แนวคดิการวิจัยครั้งนี้ เป็นการสร้างและพัฒนาประสิทธิภาพของเครื่อง
ประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ ใหส้ามารถท างานไดเ้สมือนจริงในระบบอุตสาหกรรมในรูปแบการจ าลอง ลดการ
จินตนาการและเพิม่การเรียนรู้ ทักษะ ของผู้เรียนได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
  
 
 
 
 
  
 
 
 

ภาพที่ 1 แสดงกรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
 
 
 

ตัวแปรตาม 
- คุณภาพแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงาน
อัตโนมัต ิ

- ประสิทธิภาพแบบจ าลองเครื่องประทับตราชิ้นงาน
อัตโนมัต ิ

- ความพึงพอใจต่อแบบจ าลองเครื่องประทับตรา
ช้ินงานอัตโนมัต ิ

ตัวแปรตัน 
แบบจ าลอง 

เครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัต ิ
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 2. ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 
 2.1. การสร้างและการพัฒนาโมเดล/รปูแบบ/แบบจ าลอง/ตัวแบบ ในการออกแบบเครื่องคัดแยก
ช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ผู้วิจัยได้ยดึหลักการออกแบบจากงานวิจัยของ (ชัยวิชิต, 2560) 
 2.2 ทฤษฎีของแบบประเมิน คุณภาพ ผู้วิจัยได้ยึดหลักการประเมินตามการวิจัยและการวิเคราะห์
ข้อมูลทางสถิติ SPSS ของ (ธานินทร์, 2536) 
 2.3 แนวคิด ทฤษฎีเกี่ยวกับความพึงพอใจ ผู้วิจัยได้ยึดหลักทฤษฎีเกีย่วกับความพึงพอใจจากงานวิจัย
ของ (เกวลี และพิมพ์รดา, 2556) 
 2.4 Programmable logic Control ผู้วิจัยได้ยึดหลักการและทฤษฎีตามเอกสารบทเรียนออนไลน์
ของ (ฉัตรชัย, 2560) 
 2.5 PLC Mitsubishi FX3S-30MR/ES ตัวควบคุมหลัก (Mitsubishi Electric, 2006) และ (ศิริพงษ,์ 
2554)  
 2.6 มอเตอร์ เลือกใช้มอเตอร์เกียรท์ี่มีความเร็วรอบต่ า เพื่อให้การตรวจจับวัตถุได้ถูกต้องแม่นย ามาก
ขึ้น (วรพจน,์ 2540) 
  2.7 เซนเซอร์ เลือกใช้เป็นแบบโฟโต้เซนเซอร์ตรวจจับระดับของวัตถุ (วิศรุต, 2550) 
 3. งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง  
 3.1 เครื่องคัดแยกวัตถุอัตโนมัติตามสายพานล าเลียง ของ (กันตภณ พลิ้วไธสง, 2557) 
 3.2 ชุดสาธิตการคดัแยกวัสดุบนสายพานล าเลียงควบคุมโดย PLC ของ (วิภพ ใจแข็ง, 2553) 
 3.3 เครื่องสลัดน้ าผึ้งแบบอัตโนมัต ิของ (เอกชัย ไก่แก้ว, 2563) 
 3.4 การสร้างและพัฒนาแบบจ าลองเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง
ของณัฐดนัย เรือนค า, 2564)  
 4. ข้ันตอนการด าเนินงานวิจัย  
 4.1 การสร้างแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ โดยมีขั้นตอนการด าเนินการ ดังนี้ 
 
   
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2 แสดงขั้นตอนการด าเนินงานวิจัย 
 

  4.1.1 ศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
4.1.2 ออกแบบสร้างแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ (ภาพท่ี 3 และภาพที่ 4)  

 

ศึกษา 
เอกสาร

และ
งานวิจัย 

ที่เกี่ยวข้อง 

 

ออกแบบและ
สร้างแบบจ าลอง 
เครื่องประทับตรา
ช้ินงานอัตโนมัต ิ

ก าหนด
ผู้เชี่ยวชาญ 

 

สร้างแบบ 
ประเมินคุณภาพ 
 

 

ประเมิน
คุณภาพ
และเก็บ
รวบรวม
ข้อมูล 

วิเคราะห์ข้อมูล 
ประเมินคุณภาพ
แบบจ าลองเครื่อง

ประทับตรา
ช้ินงานอัตโนมัต ิ
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  4.1.3 สร้างแบบประเมินคุณภาพแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ ส าหรับ
ผู้เชี่ยวชาญ เป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับ ตามแบบของลิเคิร์ท ประกอบด้วย 3 ด้าน คือ ด้านการ
ออกแบบ ด้านการใช้งาน และด้านการบ ารุงรักษา 

 4.1.4 ก าหนดผู้ประเมินคณุภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ ซึ่งเป็น
ผู้เชี่ยวชาญที่มีประสบการณ์ 10 ปีข้ึนไป ทางด้านการสอนรายวิชาระบบควบคมุในงานอุตสาหกรรมและรายวิชา
โปรแกรมคอมพิวเตอร์เพื่ออาชีพ จ านวน 5 คน 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3 แสดงการออกแบบแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัต ิ
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ภาพที่ 4 แสดงหลักการท างานแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัต ิ

 

ตารางที่ 1 ก าหนดอุปกรณ์อินพุตและเอาท์พุต 
 

Input อุปกรณ์ สัญลักษณ ์  Output อุปกรณ์ สัญลักษณ ์
START X10  PILOT LAMP RED Y8 
STOP X11  PILOT LAMP YELLOW Y6 
RESET X12  PILOT LAMP GREEN Y7 
LIMIT 1 X0  MOTOR 1 (MOVE IN) Y0 
LIMIT 2 X1  MOTOR 1 (MOVE OUT) Y1 
LIMIT 3 X2  SOLENOID Y6 
LIMIT 4 X3  MOTOR 2 (MOVE IN) Y2 

REED SWITCH 1 X4  MOTOR 2 (MOVE OUT) Y3 
REED SWITCH 2 X5    

SENSOR 1 X6    
SENSOR 2 X7    

เร่ิมต้น 

น าชิ้นงานบรรจุใส่ต าแหน่งเก็บชิ้นงาน 

SENSOR ตรวจจับชิ้นงาน 

MOTOR 1 ท างานดันชิ้นงานเข้า
ต าแหน่งประทับตราชิ้นงาน 

กระบอกสูบ  

ท างานเคลื่อนที่ออก 

ประทับตราชิ้นงาน 
ปรับปรุง/แก้ไข NO 

YES 
MOTOR 2 ท างานดันชิ้นงานออก
จากต าแหน่งประทับตราชิ้นงาน 

สิ้นสุด 
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ภาพที่ 5 แสดงแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
 

  4.1.5 การประเมินความตรงของแบบประเมินคุณภาพแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงาน
อัตโนมัติ โดยดัชนีความสอดคล้อง (IOC) ระหว่างข้อค าถามประเมินกับการสร้างแบบจ าลองเครื่องประทับตรา
ช้ินงานอัตโนมัติ ซึ่งประเมินโดยผูเ้ช่ียวชาญจ านวน 5 คน ดังนี ้(ล้วน สายยศ และอังคณา สายยศ, 2538) 
 

= RIOC   N                                    (1) 
 
เมื่อ  

IOC แทนดัชนีความสอดคล้อง 
 แทนผลรวมของการพิจารณาของผู้เชี่ยวชาญ 

    N แทนจ านวนผู้เช่ียวชาญ 
 

   ค่าความสอดคล้องมากกว่าหรือเทา่กับ  0.5 คืออยู่ระหว่าง  0.60 - 1.00  จึงจะ
ถือได้ว่าสอดคล้องกัน โดยใช้เกณฑ์ประเมินดังนี ้
 

+1   แน่ใจว่าข้อค าถามนั้นตรงตามด้านการประเมิน 
  0 ไม่แน่ว่าข้อค าถามนั้นตรงตามด้านการประเมิน 
–1  แน่ใจว่าข้อค าถามนั้นไม่ตรงตามด้านการประเมิน 

 

R
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  4.1.6 วิเคราะห์ข้อมูลการประเมินคุณภาพแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
ประกอบด้วยการหาค่าเฉลีย่ ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน และเทียบค่าเฉลี่ยกับช้ันระดับคณุภาพ ดังนี้ (ล้วน และ
อังคณา, 2538) 
   4.50 - 5.00 หมายถึง มีคุณภาพมากท่ีสุด 
   3.50 - 4.49 หมายถึง มีคุณภาพมาก   
   2.50 - 3.49 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
   1.50 - 2.49 หมายถึง มีคุณภาพนอ้ย  
   1.00 - 1.49 หมายถึง มีคุณภาพนอ้ยท่ีสุด 
   หากค่าเฉลีย่ที่ได้ มีค่าไม่ต่ ากว่าระดับมาก จึงถือว่า แบบจ าลองเครื่องประทับตรา
ช้ินงานอัตโนมัติที่สร้างขึ้นมีคุณภาพ 
    4.1.7 การประเมินประสิทธิภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ โดย
ทดสอบการท างานการดันช้ินงานต าแหน่งที่ 1 การดันช้ินงานต าแหน่งที่ 2 และต าแหน่งท่ีประทับตราช้ินงาน 
โดยการน าชิ้นงานทรงสี่เหลี่ยมจตัรุัส ขนาน 10 x 10 cm. ครั้งละจ านวน 10 ช้ิน ท าการทดสอบจ านวน 20 ช้ิน 
และบันทึกผลการดันชิ้นงานต าแหน่งที่ 1 การดันช้ินงานต าแหน่งที่ 2 และต าแหน่งท่ีประทับตราช้ินงาน สามารถ
ท างานตามต าแหน่งได้ถูกต้อง และต าแหน่งที่ประทับช้ินงานได้ถูกตอ้ง เพื่อหาประสิทธิภาพ ซึ่งหาได้จาก 
 

               (2) 
 
 5. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
 5.1 ประชากรที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้เป็นนักศึกษาระดับประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง และระดับ
ปริญญาตรี แผนกวิชาช่างไฟฟ้า วิทยาลัยเทคนิคก าแพงเพชร 
 5.2 กลุ่มตัวอย่างในการวิจัยครั้งนี้ เป็นนักศึกษาระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูงและปรญิญาตรีที่
ลงทะเบียนภาคเรยีนที่ 2/2563 แผนกวิชาช่างไฟฟ้า วิทยาลัยเทคนคิก าแพงเพชร จ านวน 45 คน โดยใช้วิธีเลือก
แบบเจาะจง 
 6. เครื่องมือวิจัยท่ีใช้ในการวิจัยครัง้นี้ ประกอบด้วย 
 6.1 แบบบันทึกผลการทดสอบแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
 6.2 แบบประเมินคณุภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
 6.3 แบบสอบถามความพึงพอใจต่อการใช้งานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัตเิป็น
แบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับ ตามแบบของลเิคิร์ทประกอบด้วย 3 ด้าน คือ ด้านข้อมูลทั่วไป ด้านความ
พึงพอใจต่อแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ และด้านความเห็นและข้อเสนอแนะ 
 7. การเก็บรวบรวมข้อมูล ความพึงพอใจต่อการใช้งานแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
ด าเนินการตามขั้นตอน (ภาพท่ี 5) ส ารวจรายชื่อกลุ่มตัวอย่าง เพื่อนัดเวลาที่จะน าแบบจ าลองเครื่องประทับตรา

จ านวนครั้งท่ีถูกต้อง ประสิทธิภาพ = 
จ านวนครั้งท่ีทดสอบ 

X 100 
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ช้ินงานอัตโนมัติ ไปให้กลุ่มตัวอย่างได้ทดลองใช้งาน โดยอธิบายขั้นตอนการใช้งานให้กลุ่มตัวอย่างเข้าใจข้ันตอน
การท างาน กลุ่มตัวอย่างทดลองใช้งาน แล้วบันทึกผลการทดลองและตอบแบบสอบถามความพึงพอใจต่อการใช้ 
เก็บข้อมูลรวบรวมเพื่อวิเคราะห์ผลต่อไป 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 6 แสดงขั้นตอนการเก็บรวบรวมข้อมูลการทดสอบและความพึงพอใจต่อการใช้งาน 
  

 8. การวเิคราะห์ข้อมูลและสรุปผล 
 8.1 การหาคุณภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิวิเคราะห์ข้อมูลด้วยการหา
ค่าเฉลี่ย โดยผู้เชี่ยวชาญเป็นผู้ประเมินแบบมาตรส่วนประมาณค่า (rating scale) 5 ระดับ ดา้นการออกแบบ
โครงสร้าง ด้านคณุภาพการใช้งาน และด้านการบ ารุงรักษา 
 8.2 การสอบถามความพึงพอใจท่ีมีต่อแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ วิเคราะห์ข้อมลู
โดยการหาค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานและเทียบค่าเฉลี่ยกับช้ันระดับคณุภาพ ดังนี ้(ล้วน และอังคณา, 2538) 
     4.50-5.00 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 
     3.50-4.49 หมายถึง พึงพอใจมาก 
     2.50-3.49 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
     1.50-2.49 หมายถึง พึงพอใจน้อย 
     1.00-1.49 หมายถึง พึงพอใจน้อยท่ีสุด 
 

ผลการวิจัย 
1. ผลการประเมินการทดสอบการท างานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ แสดงใน

ตารางที่ 2  
 

 
 

น าแบบจ าลองเครื่อง
ประทับตราช้ินงาน

อัตโนมัต ิ
ไปท าการทดสอบ 
การท างานจริง 

 
บันทึกผล 

การทดสอบ
การท างาน
จริง/ตอบ

แบบสอบถาม 
ความพึงพอใจ 

 

ส ารวจ
รายชื่อ
กลุ่ม

ตัวอย่าง 

นัดหมาย 
ช้ีแจง 
ราย 

ละเอียด 

เก็บ
รวบรวม
ข้อมูล 

จากแบบ 
สอบถาม 

 

แบบบันทึกผล 
การทดสอบ/แบบสอบถาม 

ความพึงพอใจ 
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ตารางที่ 2  ผลการทดสอบการท างานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ  
 

ชิ้นงานที่
ทดสอบ 

การดันชิ้นงาน 
ต าแหน่งท่ี 1 

(ถูกต้อง / ไม่ถูกต้อง) 

การดันชิ้นงาน 
ต าแหน่งท่ี 2 

(ถูกต้อง / ไม่ถูกต้อง) 

ต าแหน่งท่ีประทับตรา
ชิ้นงาน 

(ถูกต้อง / ไม่ถูกต้อง) 
1 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
2 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
3 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
4 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
5 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
6 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
7 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
8 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
9 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
10 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
11 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
12 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
13 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
14 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
15 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
16 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
17 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
18 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
19 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 
20 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 

 

จากตารางที่ 2 พบว่า การทดสอบแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ ร่วมกับช้ินงานจ านวน 
20 ช้ิน พบว่า การดันช้ินงานต าแหน่งที่ 1 การดันชิ้นงานต าแหน่งที่ 2 และต าแหน่งที่ประทับตราช้ินงาน 
สามารถท าตามเงื่อนไขได้อย่างถูกต้อง 

2. ผลการประเมินความตรงของแบบประเมินคุณภาพแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
ผู้วิจัยได้ใช้ดัชนีความสอดคล้อง (IOC) ระหว่างข้อค าถามการประเมนิกับการสร้างแบบจ าลองเครื่องประทับตรา
ช้ินงานอัตโนมัติของความตรงท่ีแสดงด้วยดัชนีความสอดคล้องแสดงในตารางที่ 3  
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ตารางที่ 3 ผลการประเมินดัชนีความสอดคล้องระหว่างข้อค าถามการประเมินกับการสร้างแบบจ าลองเครื่อง  
              ประทับตราช้ินงานอัตโนมัต ิ
 

รายการประเมิน 
ความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ 

R  IOC คนที่ 
1 

คนที่ 
2 

คนที่ 
3 

คนที่ 
4 

คนที่ 
5 

ด้านการออกแบบโครงสร้าง 
1. กลไกการท างานมีความเหมาะสม +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
2. ขนาด รูปร่างเหมาะสมกับการใช้งาน +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
3. การเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์ในการสร้างมีความ
เหมาะสม 

+1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 

4. การวางต าแหน่งอุปกรณม์ีความเหมาะสมต่อ
การใช้งาน 

+1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 

5. มีความประณีต สวยงามและนา่สนใจ +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
ด้านการใช้งาน 
1. ใช้งานได้ง่ายและดูแลรักษาได้งา่ย +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
2. ความปลอดภยัในการใช้งาน +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
3. ความสะดวกในการเคลื่อนย้ายแบบจ าลอง +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
4. ความคงทน แข็งแรงต่อการใช้งาน +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
5. ประโยชน์ต่อการใช้ในการเรียนการสน +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
ด้านการบ ารุงรักษา 
1. ท าความสะอาดง่าย +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
2. สะดวกในการเคลื่อนย้าย/เก็บรกัษา +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
3. การตรวจซ่อม แก้ไขไม่ยุ่งยากซบัซ้อน +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
4. ถอดประกอบอุปกรณ์ ช้ินส่วนได้สะดวก +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
5. ง่ายต่อการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุง +1 +1 +1 +1 +1 5 1.00 
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3. ผลการประเมินคุณภาพแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ แสดงในตารางที่ 4 
 

ตารางที่ 4 ผลการประเมินคุณภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
 

ที ่ รายการประเมิน x̅ S.D. ระดับคุณภาพ 
1 ด้านการออกแบบโครงสรา้ง 4.60 0.53 มากที่สุด 
2 ด้านการใช้งาน 4.52 0.34 มากที่สุด 
3 ด้านการบ ารุงรักษา 4.60 0.40 มากที่สุด 
 ภาพรวม 4.58 0.41 มากที่สุด 

 

จากตารางที่ 4 พบว่า ผลการประเมินคุณภาพของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ โดย
ภาพรวมอยู่ในระดับมคีุณภาพมากท่ีสุดที่ค่าคะแนนเฉลี่ย 4.58 เมื่อพิจารณาเป็นด้าน พบว่า ด้านการออกแบบ
โครงสร้างมีคณุภาพอยู่ในระดับมากท่ีสุดที่ค่าคะแนนเฉลี่ย 4.60 ด้านการใช้งานมีคุณภาพอยู่ ในระดับมากที่สุด 
ทีค่่าคะแนนเฉลีย่ 4.52 และด้านการบ ารุงรักษามีคุณภาพอยู่ในระดบัมากที่สุดที่ค่าคะแนนเฉลี่ย 4.60 ตามล าดับ 
 

 4. ผลการประเมินประสิทธิภาพการท างานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ แสดงใน
ตารางที่ 5  
 

ตารางที่ 5 ประสิทธิภาพการท างานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
 

จ านวนการ
ทดสอบ 
(คร้ัง) 

การดันชิ้นงาน 
ต าแหน่งท่ี 1 

(ถูกต้อง / ไม่ถูกต้อง) 

การดันชิ้นงาน 
ต าแหน่งท่ี 1 

(ถูกต้อง / ไม่ถูกต้อง) 

ต าแหน่งท่ีประทับตรา
ชิ้นงาน 

(ถูกต้อง / ไม่ถูกต้อง) 

ประสิทธิภาพ 
(%) 

20 ถูกต้อง ถูกต้อง ถูกต้อง 100 
 

จากตารางที่ 5 ประสิทธิภาพการท างานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ พบว่า 
สามารถท างานตามต าแหน่งการดนัช้ินงานได้ถูกต้อง และต าแหน่งที่ประทับช้ินงานได้ถูกต้อง จ านวน 20 ครั้ง ได้
ถูกต้อง คิดเป็นร้อยละ 100  

5. ผลการประเมินความพึงพอใจตอ่การใช้งานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ แสดง
ในตารางที่ 6 
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ตารางที่ 6 ผลการประเมินความพึงพอใจต่อการใช้งานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ 
 

รายการประเมิน x̅ S.D. 
ระดับ 

ความพึงพอใจ 
1. ความโดดเด่นและความน่าสนใจในการออกแบบ 4.65 0.56 มากที่สุด 
2. ความถูกต้องแม่นย าในการท างาน 4.57 0.54 มากที่สุด 
3. ความเหมาะสมในการน าไปประกอบเป็นสื่อการเรียนการสอน 4.63 0.53 มากที่สุด 
4. ความปลอดภัยต่อผู้ปฏิบัติงานในการใช้งาน 4.39 0.64 มาก 
5. การติดตั้งอุปกรณ์และเดินสายไฟได้สวยงาม 4.43 0.54 มาก 
6. ความเหมาะสมด้านราคาต้นทุนต่อการใช้งานระยะยาว 4.41 0.61 มาก 
7. ความง่ายต่อการซ่อมแซม แก้ไข และบ ารุงรักษา หลังจากน าไปใช้งาน 4.61 0.49 มากที่สุด 
8. ความเหมาะสมในการน าไปประยุกต์ใช้กับอุปกรณ์ควบคุมอื่น 4.39 0.53 มาก 
9. มีการออกแบบที่เสมือนจริงในงานอุตสาหกรรม 4.29 0.64 มาก 
10. มีคุณค่าและไม่เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 4.59 0.54 มากที่สุด 

โดยภาพรวม 4.50 0.54 มากที่สุด 
 

จากตารางที่ 6 พบว่า การประเมนิความพึงพอใจของกลุ่มตัวอย่าง ซึ่งเป็นนักศึกษาแผนกวิชาช่างไฟฟ้า 
ระดับชั้น ปวส. และปริญญาตรี วิทยาลัยเทคนิคก าแพงเพชร จ านวน 45 คน ทดลองใช้และประเมินความพึง
พอใจ พบว่า โดยภาพรวมผู้ใช้มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก ท่ีค่าคะแนนเฉลีย่ 4.50  
 

อภิปรายผล 
 1. ผลจากการทดลองแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมตัิ ท างานได้ตามเง่ือนไขเป็นไปตาม
วัตถุประสงค์ สามารถน าไปใช้ประกอบเป็นสื่อการเรียนการสอนได้อย่างมีประสิทธิภาพ เพื่อให้นักเรยีนนักศึกษา
ได้เพิ่มพูนทักษะการออกแบบและการควบคุมอัตโนมัติในรูปแบบต่างๆ ได้ เห็นภาพรวมลักษณะงานควบคุม
อัตโนมัติในงานอุตสาหกรรมที่หลากหลาย รวมถึงการควบคุมการจ าแนกระดับวตัถุในงานอุตสาหกรรมสอดคล้อง
กับ (ณัฐดนัย, 2564) ได้สรา้งและพัฒนาแบบจ าลองเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมตัิบนสายพานล าเลียง 
ทีส่ามารถท างานได้ตามเง่ือนไขเปน็ไปตามวตัถุประสงค์ สามารถน าไปใช้ประกอบเป็นสื่อการเรียนการสอนได้
อย่างมีประสิทธิภาพ และสอดคลอ้งกับ (กันตภณ, 2557) ได้ออกแบบและพัฒนาเครื่องคัดแยกวัตถุอตัโนมัตบิน
สายพานล าเลยีง สามารถน าไปใช้เป็นพ้ืนฐานในการฝึกปฏิบตัิการวิศวกรรมแมคคาทรอนิกส์ น าไปใช้เป็น
แนวทางกับโรงงานอุตสาหกรรมประเภทงานแยกวัตถุในรายการผลติเพื่อจ าแนกวัตถุได้ตามโปรแกรมสั่งงาน 
รวมถึงระบบการเคลื่อนที่อัตโนมตัอิื่นๆ ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
 2. ประสิทธิภาพการท างานของแบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ โดยสามารถจ าแนกวัตถุ
และต าแหน่งที่ต้องการคัดแยก ไดอ้ย่างถูกต้อง แม่นย าคิดเป็นร้อยละ 100 สอดคล้องกับ (ณัฐดนัย, 2564) ที่
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สร้างและพัฒนาแบบจ าลองเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง โดยสามารถจ าแนกวัตถุ
และต าแหน่งทีต่้องการคัดแยกไดอ้ย่างถูกต้อง แม่นย า คิดเป็นร้อยละ 100 และสอดคล้องกับ (วิภพ, 2553) ที่
สร้างและหาประสิทธิภาพชุดสาธติการคัดแยกวัสดุบนสายพานล าเลียงควบคุมโดย PLC มีประสิทธิภาพความ
ถูกต้อง คิดเป็นร้อยละ 100 ทั้งนี้ยังสอดคล้องกับ (เอกชัย, 2563) ที่ออกแบบและสร้างเครื่องสลัดน้ าผึง้อัตโนมัติ 
ที่มีประสิทธิภาพสามารถสลดัน้ าผึง้ได้จ านวน 1,001.68 แผงต่อช่ัวโมง ซึ่งมีสมรรถนะและประสิทธิภาพมากกว่า
เกณฑ์ที่ก าหนดไว้ (96 แผงต่อช่ัวโมง) 
 3. ผลการประเมินความพึงพอใจตอ่แบบจ าลองเครื่องประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ ภาพรวมมีคา่คะแนน
เฉลี่ย 4.50 อยู่ในระดับมากที่สุด ความพึงพอใจสูงสุดคือ เครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมตัิบนสายพาน
ล าเลียง ในการทดสอบการใช้งานจริง ภาพรวมมีค่าเฉลี่ย 4.60 อยู่ในระดับมากที่สุด ความพึงพอใจสูงสุด 5 
อันดับ คือความโดดเด่นและน่าสนใจในการออกแบบ ความถูกต้องแม่นย า สามารถน าไปเป็นสื่อการเรยีนการ
สอน การออกแบบที่เสมือนจริงในงานระบบอุสาหกรรม ความง่ายตอ่การซ่อมแซม แก้ไข และบ ารุงรักษา
หลังจากน าไปใช้งาน มีคณุค่าและไม่เกดิผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ถือได้ว่าเป็นจดุเด่นของแบบจ าลองเครื่อง
ประทับตราช้ินงานอัตโนมัติ ทีส่อดคล้องกับ (ณัฐดนยั, 2564) ได้ศึกษาความพึงพอใจของนักศึกษาระดับ
ประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูงและระดับปริญญาตรีต่อเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 
จ านวน 45 คน พบว่า มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมากทีสุ่ด และสอดคล้องกับ (เอกชัย, 2563) ได้ศึกษาความพึง
พอใจของเกษตรกรผู้เลี้ยงผึ้งต่อเครื่องสลัดน้ าผึ้งอัตโนมัติ จ านวน 7 คน พบว่า ความพึงพอใจภาพรวมอยู่ใน
ระดับมากที่สุด 
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